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0 ‘aee <w. Dasa na dachówki żłobkowane ciągnione. © 


Patenty we wszystkich państwach przemysłowych. 


Dzienna wydajność 12—15.000 
sztuk dachówek. 


PODWÓJNY ŻŁOBEK 


z przykryciem ukośnem i nasadką 
do wiązania. 


Na żądanie natychmiast przesyła 
się prospekty i wzory, 


Dzielni zastępcy poszukiwani, 


F. P. VIDIC i Sp. 


Fabryka dachówek żłobkowanych 
ciągnionych — dział maszynowy. 


LUBLANA (Laibach) | 
® 


Kraina — Austrya. 
Jeneralne zastępstwo dla Galicyi, Bukowiny i Królestwa Polskiego: 


~ Dom techniczno handlowy W. OSTACHOWICZ i J. GÓRNIAK Lwów, pl. Smolki la Tel. 1332 
8 


Wszelkie korespondencye i zapytania prosimy nadsyłać pod adresem naszej firmy. 
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Kominy rycie omurowanie kotłów, 
piece pierścieniowe 


dla przemysłu cegielnianego, wapiennego i cementowego, 
własnych patentowanych systemów 


buduje od 30 lat 
budowniczy KOHOUT w Pradze III. 


— Najlepsze piece nowoczesne. — 7 
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FLO 


Biuro ee 
Kraków, ulica Lubicz l. róg Kolejowej. 


SKŁAD 


maszyn i wszelkich przyborów dla 
wszystkich zakładów przemysłowych 
i gospodarczych, jako, to: cegielń 
tartaków, młynów, gorzelń i browarów. 


Kompletne urządzenia 
Cegielni i tartaków. 


WAŁKI FILCOWE "x 


Stale na składzie w wielkich ilościach 
i wszelkich dymenzyach rury, łączniki, 
i armatury. 
Motory parowe i benzynowe. — Smary, 
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma- 
szyn, płyty i sznury gumowe, węże gu- 
mowe i parciane, gaza jedwabna oryginal- 
na szwajcarska, kamienie i walce młyń- 
skie, piły i cyrkularki angielskie, toczki 
szmirglowe, papier szybrowy, drut do 
ceglarek i wiele innych artykułów. 
Insłalacya światła elektrycznego i przeniesienia siły- 
Skład wszelkich artykułów elektrotechni- 
cznych. 13 
Elektromotory, wentylatory, świeczniki i lampy stołowe. 
LAMPY ŁUKOWE. 
Lampki żarowe; Lampki Nernstu, Tantala 
i Wolframa. 
Ceny fabryczne. - Kosztorysy bezpłatnie. 
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Orenstein i Koppel 
we Lwowie, Róg ulicy Asnyka 2, Pańska 5. 
Fabryki 
Kolei wązkotorowych i lokomotyw 
| BASS Praga — Wiedeń — Budapeszt weg 

urządzają i dostarczają: 


kolejki przenośne i stałe. 


| Wagoniki do transportu gliny, cegieł i dachówek 
mokrych i suchych. 


Wynajmują: 


Kompletne kolejki na pewien 
okres czasu. 


meczyc 


Katalogi, BRA etc. 
bezbiatnie. 


Używane materyady zawsze 
ma słdadzte, 34 


Spłata amortyzacyjna. 
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INŻ. W. DRZYMUCHOWSKI 


BIURO TECHNICZNE + 
w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100. 


Dostarcza: 


najnowszej konstrukcyi [NaS$ZYNy, prasy | formy motorowe lub ręczne, do wyrobu 
cegieł, dachówek, rur itp. z gliny, cementu i betonu. 


Kompletne urządzenia do fabrykacyi cegły piaskowej, Motory parowe, gazowe, 


benzynowe, ropne i ssąco gazowe. — Transmisye. — Armatury dla pary, wody, gazuitp. 


Art kul techniczne jak: pasy transmisyjne, skórzane i z sierci wielbłądziej, rzemyki do szy- 
j y cia pasów, smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych 
gatunkach i po cenach fabrycznych. 


Szczełiwo „VAS-BLACGK" w laseczkach, pierścieniach i płytach, jedynie 


najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej- 

szy materyał do uszczelniania dławików, wentyli, przewodów itp. dla przegrzanej lub nasyconej 

pary o najwyższzem ciśnieniu. — Wyłącznie i jedynie używane w wojennej marynarce w Poli, 
i przez największe zakłady przemysłowe w kraju i zagranicą. 


z Posiadam wyłączne zastępstwo do sprzedaży tego szczeliwą dla Galicyi i Bukowiny. B 


[piva Braeńskie Towarzystwo dla wyrobu maszyn „Wannieckwork“ Br | 


dostarcza zupełne urządzenia i t. p. dla cegielni, fabryk szamoty, rur, dachó- 
wek, wszelkich wyrobów glinianych i zapraw, a w szczególności : 


Maszyny cegłarskie każdej wielkości dla wyrobu 
cegieł, licówek i dachówek. 

Maszyny strycharskie patent „Dornbuscha* najlepsze 
z dzisiejszych strycharek, najmniejsza i najtańsza 
obsługa, gdyż odpada wyrzucanie cegieł z form. 

Maszyny rozdrabniające: łamacze, ugniatacza dla mie- 
lenia na sucho, rozdrabniacze, walcówki. 

Ugniatacze masy wilgotnej konstrukcyi zwykłej i wielo- 
stopniowe patentu „Rakowskiego“. 

Hydrauliczne prasy na cegły i płytki pat. „Friedricha“. 

Automatyczne zasilacze „Oekonom* systemu Gielowa. 36 


Urządzenie fabryk cegieł plaskowo-Wwapiennych. 


Maszyny parowe. — Kotły parowe. — Loko- 
mobile na parę przegrzaną. — Turbiny parowe * 
systemu Parsona. — Matory na gaz ssany 


i benzynę systemu „Kórting*, na ropę wła- 
snego systemu. — Pompy. —  Transmisye. 
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Nieszczęśliwe wypadki 
w cegielniach. 


W ostatnich czasach doszedł do publicznej 
wiadomości cały szereg tragicznych wypadków 
w naszych cegielniach i fabrykach ceramicznych. 
Słyszeliśmy, że tu ugniatacz zmiażdżył robotnika, 
tam walce chwyciły rękę, tam znowu wciągnęły 
całego robotnika młodocianego, ówdzie rewol- 
werowa prasa zgniotła palce i t. p. 

Po za suchą, dziennikarską wzmianką, nie 
widać tego cierpienia fizycznego, jakie prze- 
chodzi dotknięty wypadkiem, nie okazuje się 
to dozgonne już kalectwo, powodujące zmniej- 
szenie możności zarobkowania lub nawet zu- 
pełne niedołęstwo. Cóż mówić o tragicznym 
zgonie, osierocającym może rodzinę ? 

Liczba wypadków nieszczęśliwych u nas 
z roku na rok się wzmaga, w miarę, jak po- 


A | 
Roessemann i Kiihnemann 


(luliusz Weiss) 
— Lwów — 
ul. Kopernika I. Il. Telef. l. 627. 


dostarczają i zakładają tory kolejek 
wąskotorowych oraz normalne do- 
jazdowe, dla cegielń, kamieniołomów, 
wapienników, fabryk cementu i t. p. 
W Pradze i Budapeszcie własne fabryki zwro- 


tnic, tarcz obrotowych, wózków wszelkich ty- 
pów i t. p. 


Bagry! Maszyny do betonu! 


19 


Wynasjm kolejek. 
— Katalogi i oierty bezpłatnie. — 


| TTWFUWETRUZSKEJWAT TR ANISTWECZGGI 


wstaje nowa maszynowa cegielnia, lub ręczna 
zamienia się na maszynową. 

Nie wiem, czy istnieje też w kraju maszy- 
nowa ciegielnia, któraby w rocznikach swych, 
gdyby je prowadziła, nie zanotowała jakiegoś 
tragicznego wypadku. A są takie, w których 
całe szeregi wypadków groźnych się trafiają. 

Chcę tu w tej sprawie parę słów przemówić 
do naszych fabrykantów. Jako znawca sądowy, 
mam w tym kierunku bogatą praktykę a z do- 
świadczenia mojego może niejedna nauka wy: 
płynie. 

Bo obok poszkodowanego bezpośrednio 
robotnika, każden wypadek odbija się i na 
fabrykancie, dając mu dużą sumę udręczeń 
moralnych, jeżeli już pominąć, często bardzo 
odpowiedzialność materyalną. 

Przedewszystkiem należy dobrze rozważyć, 
kto ponosi odpowiedzialność za życie i zdrowie 
robotników, pracujących we fabryce. Naturalnie 
ten, którego pieczy oddana jest cała praca we 
fabryce i jej urządzenia, t. j. kierownik tech- 
niczny czy majster. Należy wobec władz 
stanowisko to wyraźnie zaznaczyć i gdy się 
przyjmuje kierownika technicznego do fabryki, 
zaraz należy donieść o tem Starostwu, wymie- 
niając obok imienia, nazwiska i wieku również 
kwalifikacye zawodowe tego zastępcy tech- 
nicznego. 

Starostwo, gdy zauważy, że kwalifikacye da- 
nej osobistości nie dają gwarancyi, że ona 
potrafi zabezpieczyć pracujących przed nie- 
bezpieczeństwem wypadku, może zgłoszenia 
nie przyjąć. 

Jeżeli fabrykant nie ma zastępcy odpowie- 
działlnego, wówczas za cały ruch i ludzi jest 
sam odpowiedzialny w całości. 

Nie należy jednak zapominać, że z chwiłą 
mianowania kierownika nie kończy się zupeł- 
na odpowiedzialność fabrykanta. Ma on prze- 
dewszystkiem dostarczyć kierownikowi tego 
wszystkiego, co potrzebnem jest do zabezpie- 
czenia robotników, a co przewidują postano- 
wienia inspektoratów przemysłowych. A więc 
wszelkie niebezpieczne miejsca mają być ubez- 
pieczone, ochronami zaopatrzone i t p. i w 
tym kierunku racyonałne życzenia kierownika 


| muszą być przez fabrykanta, bez względu na 


koszta, uwzględnione. A fabrykant ma również 
obowiązek, gdy zauważy u kierownika nieu- 
wagę lub zaniedbanie w tym kierunku, wy- 
tknąć je. — 

Nie mogę jednak pominąć milczeniem pe- 
wnej okoliczności. Zdarza się, niestety nawet 
często, że gdy fabrykant odda kierownikowi 
w zarząd fabrykę, wyrób i urządzenia maszy- 


! nowe, głuchy jest potem ma wszelkie przed- 
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stawienia, jeżeli one za sobą pociągają jakie- 


kolwiek koszta. Tu, w tym wypadku kierownik | 


powinien życzenia swoje, odnośnie do poczy- 
nienia jakichkolwiek zabezpieczeń, czynić wy- 
rażnie, n. p. na piśmie, listem poleconym, 
przy zachowaniu kopii pisma, żeby w razie 
wypadku i wynikłej stąd sprawy sądowej, od- 
powiedzialność od siebie usunąć. 

W razie wypadku we fabryce, wina może 
być po stronie zarządu, po stronie robotnika 
samego lub wreszcie wypadek wyniknął sku- 
tkiem niczyjej winy, tylko nieszczęśliwego zbie- 
gu okoliczności. > 

Zarząd, chcąc zapobiedz wypadkowi, powi- 
nien przedewszystkiem uchronić wszelkie nie- 
bezpieczne miejsca we fabryce. Przy komisyi 
kolaudacyjnej, udzielającej koncesyi na urucho- 


mienie fabryki, inspektor przemysłowy zwraca | 


na to baczną uwagę i w razie braku kardy- 


E. Giełdziński 
Fabryka kolei wązkołto- | 


P rowych i wagonów 
i Lwów, Plac Maryacki. Tel. 1200 


urządza i dostarcza: 


| kolejki przenośne i stałe dla cegielń 
kamieniołomów, wapienników, tarta- 
ków it. p. 
dostarcza i wypożycza: 
$ szyny, tarcze obrotowe, rozjazdy, loko- 

i motywy, bagrownice, wózki kolebkowe JĄ 
9$ dla gliny, wózki pomostowe dla palonej JA 
cegły, wózkipiątrowe dlasuchejcegłyitp. Í 
Wynajmuje kompletne kolejki na | 

pewien okres czasu. 


e Używany materyał oraz częsci składowe § 
zawsze na składzie. 


EE Bagrownice dla cegielń. 
Katalogi i kosztorysy bezpłatnie. 
Spłata amortyzacyjna. 54 | 
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nalnych ochron, może być wydanie koncesyi 
wstrzymane, zazwyczaj jednak w razie dostrze- 
żonego braku, wytyka się je w nadaniu kon- 
cesyjnem, nakazując usunięcie ich. 

Przy dalszych swych wizytacyach inspektor 
przedewszystkiem bada, czy wytknięte braki 
zostały usunięte. — 

W cegielniach są niektóre miejsca. szczegól- 
nie niebezpieczne, na które należy przede- 
wszystkiem zwrócić baczną uwagę. Miejscem 
takiem są walce, istniejące w każdej maszyno- 
wej cegielni. Ponieważ jest to maszyna bardzo 
silna, a nadto walce te, obracając się ku so- 
bie, mają dążność wciągania ku sobie każde- 
go przedmiotu jaki się między nie dostanie, 
przeto każde manipulowanie koło nich jest 
bardzo niebezpieczne i najwięcej wypadków 
w cegielniach, było przy obsłudze wałców. 

Zasadniczo nie wolno robotnikowi manipu- 
lować z walcami, gdy one są w ruchu.— Gdy 
zachodzi potrzeba wykonać przy walcach ja- 
kąkolwiek czynność, należy je przedewszystkiem 
wstrzymać. Najlepiej jednak uniemożliwić do- 
stęp do walców. 

Walce, przegniatające glinę są umieszczone 
zazwyczaj pod podłogą pomostu, z którego 
glinę zesuwa się na walce. Pomiędzy podłogą 
pomostu a walcami znajduje się lejek, aby 
glina nie przelatywała po za walce. Długość 
lejka powinna wynosić 80 cm. do 1 m. Nadto 
sam otwór lejka powinien być zaopatrzony 
kratą z prętów żelaznych. Jeżeli walce tak bę- 
dą zabezpieczone, to robotnikowi ani noga 
do lejka nie wpadnie, ani on ręką do walców 
nie dostanie. — A robotnik do walców ma 
często interes. Czy to twarda glina, czy ka- 
mień lub inne twarde ciało dostanie się mię- 
dzy walce, w tej chwili one dają o tem znać. 
Trzeba więc mieć rodzaj szczypców na dłu- 
gim trzonku i tymi wyciągnąć przeszkodę. 

Robotnicy, z powodu trudności w dosypy- 
waniu gliny do lejka, jaką przedstawia zawsze 
krata, lubią ją usuwać. Przed tem należy 
nietylko robotników przestrzedz, ale nie uchy- 
lać się nawet przed dotkliwemi karami za takie 
przekroczenia. 

Krata, czy w pewnych wypadkach t. zw. 
kosz, wykonany z prętów, kabłąkowato zgię- 
tych, może być przytwierdzony do podłogi 
z jednej strony na zawiasach i zamknięty na 
kłódkę, od której klucz ma się znajdować w 
rękach kierownika. 

Inną maszyną, również bardzo niebezpiecz - 
ną, są w cegielniach ugniatacze. Dostęp do 
nich powinien być odcięty baryerą. a za ba- 
ryerę prowadzące drzwi muszą być zamknięte 
na klucz. Położenie talerza ugniatacza winno 
być takie, by robotnik w żadnym razie nie 
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mógł się dostać pod bieguny, n. p. przez po- 
ślizgnięcie się. 

Wypadki przy obsłudze ugniatacza są bar- 
dzo rzadkie. W Galicyi znane mi są dwa, oba 
zakończone tragicznie, bo zgonem. 


Dok. nast. 


Galicyjski przemysł dachówkarski w walce 
z eternitem, 


Galicyjski przemysł dachówkarski narażony 
jest w wysokim stopniu na walkę z konku- 


rencyą obcą, Obcy fabrykanci, potężni kapita- | 


łem, głoszą w anonsach dzienników zalety nie- 
zwykłe swych wytworów, którym nadali szu- 
mne nazwy eternitu, ruberoidu i t. d. 
Centralny Związek fabryczny prowadzi od 
szeregu lat walkę z tym importem, walkę o ty- 
le uwieńczoną powodzeniem, że udało mu się 


niejednokrotnie usunąć eternit od użycia przy | 


budowach rządowych, kolejowych i wojsko- 
wych, oraz przy budowach autonomicznych. 

Obecnie dowiedziawszy się, że wiedeńska 
centralna dyrekcya tytoniowa zamierza użyć 
przy budowie fabryki tytoniu w Krakowie eter- 
nitu, odniósł się centralny Związek fabryczny 
memoryałem do ministerstwa skarbu, protestu- 
jąc energicznie przeciw zamierzonemu użyciu 
w Galicyi materyału proweniencyi obcokrajowej 
i odniósł się do ministerstwa dla Galicyi, Koła 
polskiego i innych miarodajnych czynników 
z prośbą o poparcie swych zabiegów. 

Jest więc nadzieja, że i tym razem nie do- 
puści się do użycia przy budowli rządowej 
produktu obcego, gdy mamy podostatkiem 
materyału własnego i to lepszego. 


O wypalaniu wapna. 


Zajmiemy się tu kwestyą, ile kg. węgla po- 
trzeba, aby wypalić 10.000 kg. wapna w piecu 
kręgowym. 

Już dość dużo czasu upłynęło, odkąd wa- 
pno wypala się w piecach kręgowych i jak- 
kolwiek wskutek tego nie brak doświadczenia 
co do zużycia węgla, to przecież od czasu do 
czasu spotkać się można z zapatrywaniami, 
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które są w jaskrawem przeciwieństwie tak co 
do doświadczeń już zdobytych, jak i do teore- 
tycznych rozumowań. 

Uczynimy przynajmniej próbę ustalenia teo- 
retycznej ilości węgla przy paleniu wapna 
w piecu kręgowym. Podobne próby odbywały 
się przy paleniu cementu w piecach obroto- 
wych. Zachodziły tam wówczes trudności z do- 
byciem pewnych danych, dotyczących utraty 
ciepła przez promieniowanie pieców obroto- 
wych, a również wartości do co ciepła wła- 
ściwego, różnych — w rachubę wchodzą- 
cych — gazów i składników stałych. Wszyst- 
kie te dane można powiedzieć, zostały wzięte 
z powietrza. 

Przy piecu kręgowym warunki są jeszcze 
trudniejsze, zwłaszcza co się tyczy promienio- 
wania murów, którego nawet w przybliżeniu 
oszacować nie można. Tej ilości ciepła, którą 


| ściany pieca pochłaniają, nie można brać w ra- 
| chubę, gdyż one zwracają większą część tego 


ciepła. ogrzewając powietrze. Stopa pieca je- 
dnak pochłania olbrzymie ilości ciepła. Są one 
tak wielkie, że wywierają w wysokim stopniu 
wpływ na wodę zaskórną. a w głębokości 
ponad 1 metr ogrzewają ziemię do kilkuset 
stopni. 

Różnorodność  materyałów surowych jest 
także w wapiennictwie większa, niż w cemen- 
tarstwie. Skład cherniczny mieszanin cemen- 
towych ma ściślejsze granice wahań, niż wa- 
pieni, w wyższym jeszcze stopniu odnosi się 
to do własności fizycznych. Mączka cementowa 

dostaje się do pieca w bardzo miałkim sta- 
nie, a przez to różnica wapna i gliny wyró- 
wnują się w wysokim stopniu. Węgiel do pieca 
dostaje się również mielony i tu także łagodzą 
się różnice jakości węgla. Nie można zatem 
przy obliczaniu wydatku węgla w piecu kręgo- 
wym posługiwać się wartościami zdobytemi 
przez próby w piecach obrotowych, lecz musi- 
my użyć dat dobrowolnie przyjętych, zastoso- 
wanych oczywiście ściśle tylko do pewnych 
danych warunków. Aby zadanie ułatwić, przy- 
jęto to ostatnie w najprostszej postaci 

Mamy np. czysty wapień, zawierający 1000/9 


| węglanu wapniowego, który wypala się przy 


12000 C. 3 

W rzeczywistości warunki są nieco odmienne 
i tak: każdy wapień posiada mniejszy lub wię- 
kszy procent wilgoci. Wapień ten (termsamem 
woda w nim zawarta) musi być ogrzany do 
temperatury 1000 C. To wynosi na każdy ki- 
logram wody, przy temperaturze powietrza 
200 C., 80 kaloryj. Następnie musimy ogrzaną 
do 100° C. wodę zamienić w parę o temp. 
1000 C. Do tego potrzeba na każdy kilogram 
wody 537 kał. Wreszcie otrzymaną parę mu- 
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simy podnieść do temperatury wypalania wa- 
pna, t. į. do 12000 C. Proces ten podgrzewa- 
nia spotrzebowuje ciepło. Część tegoż otrzy- 
mujemy z powrotem, gazy spalenia bowiem, 
zawierające i parę wodną, wchodząc do kanału, 
mają temperaturę znacznie niższą, nadwyżkę 
ciepła zatem oddają one komorom, znajdują- 
cym się przed ogniem. Możemy przyjąć 
że 1 proc. wody w wapieniu, przy 10 000 kg. 
wapna, spotrzebowuje około 208.890 kałoryj, 
z których 85.000 zostaje zwróconych. Z każdym 
procentem wody w wapieniu zawartej tracimy 
zatem 123.890 kal, co na każdym wagonie 


PRZEGLĄD CERAMICZNY. 


Nr. 14 


wapna — przy dobrym węglu — odpowiada * 
16 kilogramom węgla. Stosunek zbitości wa- 
pienia do teoretycznego zużycia węgla nie da 
się cyframi wyrazić, zawarty on jest u nas przez 
oznaczenie temperatury wypalania. Co się tyczy 
| jakości węgla i jego składu chemicznego, mo- 
żna powiedzieć, że wartość opałowa jest fun- 
kcyą jego składu chemicznego. Przyjęliśmy 
węgieł o wartości op. 7800 kal., przez to za- 
tem już i skład chemiczny został uwzglę- 
dniony. 

Dalsze dane, przyjęte za podstawę naszego 
obliczenia, znajduią się w poniższej tabeli. 


Przyjęto; Zupełnie czysty wapień ma być wypalany przy temperaturze 1200” C. 

węglem o wart. opał. 7800 kal., który pozostawia 10 proc. popiołu. Gazy spale- 

nia wchodzą do kanałów o temp. 250° C. Temp. powietrza zewnętrznego 20” C. 
Ciepło rozkładania wapienia 436 kal. 


Ciepło właść. powietrza 0,25 
kwasu węglow. 0,23 
wapna 0,20 
wapienia 0,22 


Zużycie węgla = X kg. na 10.000 kg. palo- 
nego wapna, I kg. daje z 10 kg. powietrza, 10,9 
kg. gazów spalenia. Dla pieca kręgowego przyj- 
muję się 7-io krotną nadwyżką powietrza. 


Wydatek ciepła. 
Kaloryj : 
I. Ogrzanie 17.860 kg. 
wapienia z 200 do tem- 
peratury rozkładania 
8200 C.: 17.860x0,22 


(820—20) 3,143 360 


Il. Rozkład 
17.860 x 486 


wapienia 


7,786.960 


lil. Ogrzanie 10 000kg.wa- 
pna z 820° na 1.2000C. 
10.000 X 0,2 (1.200— 


820) 760.000 


V. Ogrzanie powietrza za- 
silającego z 200 do 
12000 C. xX70x0.25 


(1200—20) xx 20:050 


Suma wydatku ciepła: 13.377.284xX 20.650 


Nabyte ciepło. 
Kaloryj : 
1. Z gazów spalenia przez 
ich óziębiene z 12000 
namsa E: 
1. z 7.860 kg. kwasu 
węglowego 7.860X 
0,23 (1200—250) . 
2. z powietrza zasilają- 
cego: 
a) z nadwyżki po- 
wietrza xX 60X 
0,25 (1200—250) 
b) z gazów spalenia 
x X 10,9 X 0,24 
(1200 — 250) 
Il. Z spalonego węgla xX< 
1800 kal". >. 
I. Zużytkowanie zawarte- 
go w stygnącem wa- 
pnie — ciepła 10.000 x 
0,2 (120020) ...  2,360.410 
Suma nabytego ciepła: 4,977.416 x X 24,535 


1,717.410 


xx 14.250 


xx 7.800 


XX24.535--4,077,410 = xX20.650 —- 13.377.284 
sg ŻW, 


Aby wypalić 10.000 kg. wapna z suchego marmuru. potrzeba zatem 2394 kg. węgla o wart. 
opał. 7.800 kal., czyli około 23,9 proc. wypalonego wapna. 


(Dok. nast.) 
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Inspektorat przemysłowy dla robót budowla- 
nych ziemnych i wodnych, 


Z dniem I lipca powstał na mocy rozpo- 
rządzenia ministerstwa handłu w porozumieniu 
z min. spraw wewnętrznych nowy Inspektorat 
przemysłowy dla robót budowlanych z siedzi- 
bą w Wiedniu. Działalność tego urzędu, po- 
legająca w dozorowaniu tych robót rozciąga 
się na wszelkie prace ziemne i wodne, łącznie 
z należącemi tu innemi robotami, o ile one 
wykonywane są po za warsztatem odnośnego 
rodzaju rzemiosła. Terytoryalnie obejmuje no- 


J. Galer. 


Ogniotrwałe cegły i ich badanie. 


Pojęcie ogniotrwałości jest dość rozległe, co 
się tyczy jednak materyałów budowlanych, to 
przeważnie przyjętą jest norma, że ten mate- 
ryał jest ogniotrwały, którego punkt topliwości 


|leży przy stożku seg. 26 lub powyżej. Stożek 


ten odpowiada temperaturze 1600 0C. Stożki 
Segera są to mieszaniny trudniej lub łatwiej 
topliwych substancyj jak np. kaolinu, krzemion- 
ki, feldszpatu, wapna. tlenku żelaża, boraksu 
i tlenku ołowiu. Z tych materyałów, dwa 
pierwsze nie topią się nawet w najwyższych 
temperaturach, jakich się używa w piecach 


Rys. 


wy inspektorat na razie tylko obszar gminy 
miasta Wiednia, działalność jego jednak może 
być przez oba wyżej wspomniane ministerstwa 
także poza Wiedeń rozciągnięta. Ze względu 
na olbrzymi obecnie ruch budowlany ma no: 
wy urząd wielkie pole pracy. 
postawiono inspektora przemysłowego inż. Ry 
szarda Neudecka, któremu równocześnie przy- 
dzielono odpowiedni personal inspekcyjny 
i kanceleryjny. Biura urzędu znajdują się 
w Wiedniu, VIII, Josefstadterstrasse 7. 


Na czele jego | 


| przemysłowych, 


| tych materyałów i stosunku 
| można otrzymać cały szereg mas, z których 


podczas gdv inne działają 
jako intenzywne topniki. Stosownie do rodzaju 
ich mieszania, 


każda topi się przy pewnej oznaczonej tem- 
peraturze. ; 

Że z rzędu tych stożków Nr 26 został 
uznany granicą topliwości — jest to dowolnie 
przyjęte — uzasadnione jednak spostrzeżeniami 
z praktyki, cegły bowiem itp. które się topią 
przy tym stożku, mają dość odporności, aby 
wytrzymywać temperatury zwykle w piecach 


przemysłowych używane. 


Samo to, że pewien materyał topi się przy 
wspomnianej poprzednio temperaturze, nie 
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jest jeszcze dokładnem okresleniem ogniotrwa- 
łości i od szeregu lat idą usiłowania w tym 
kierunku, aby wynaleść, zwięzłą definicyę słowa 
ogniotrwałość, ze względu na budowę pieców 
i materyały opałowe. W ten sposób udało się 
cement unormować, przy wyrobach ogniotrwa- 
łych jednakowoż, nie da się to przeprowadzić, 
gdyż użycie ich jest tak różnorodne. że okre- 
Ślenie musi być zupełnie ogólne. Nie wycho- 
dząc z poza tych ram ogólnych. możemy po- 
wiedzieć że pod słowem: ogniotrwałość, 
rozumiemyodporność materyału na 
pewne działania w pewnych warun- 
kach, spowodowane danym celem 
technicznym. Nie należy jednak pod od- 
pornością sądzić, że cegła choćby najlepszego 
gatunku ma trwać wiecznie. bo wiadomo z do- 
świadczenia, że nawet najlepsze cegły ognio- 
trwałe. które najostrożniej dostosowano do 
danych warunków, w krótkim stosunkowo cza- 
sie mogą się zniszczyć i spowodować potrzebę 
uzupełnienia murów na pewnych miejscach. 
Czasami na zużycie cegieł wpływają nie tylko 
uciążliwe warunki wśród jakich palenie się 
odbywa, lecz wyraźnie zaznaczają swoje dzia- 
łanie także czynniki uboczne jak materyał opa- 
łowy i pewna niejednostajność w prowadzeniu 
palenia. Za przykład może posłużyć wypa- 
lanie wapna. 

Aby węglan wapniowy zamienić w tlenek 
wapnia, czyli wapno palone, potrzeba teore- 
tycznie niskiej temperatury, węglan wapniowy 
poczyna bowiem już przy temp. 6000C wy- 
dzielać kwas węglowy. Podwyższona zatem 
do 1000 0C temperatura, zupełnie do tego celu 
by wystarczyła. Jeśli jednak uwzględnimy, że 
wapień wypala się w wielkich kawałkach, to 
jasnem będzie, że tylko przez stosunkowo 
szybkie palenie przy podwyższonej znacznie 
temperaturze, możemy osiągnąć rozzarzenie 
kamieni wapiennych w środku. Oczywiście 
można takie kamienie i przy, lub ponizej 
10000C wypalać, działo by się to jednak 
kosztem czasu, przez co produktywność. a więc 
i rentowność fabryki stawałaby się kwestyą. 

W miarę wzrostu temperatury w piecu, 
wzrasta również niebezpieczeństwo, że zasa- 
dowo działający tlenek wapnia nagryzie cegły 
szamotowe, zawierające mniej lub więcej kwasu 
krzemowego, stapia się bowiem z niemi two- 
rząc wycieki szkliste, wskutek czego powstają 
w cegłach głębokie dziury. Działanie to jest 
najintnenzywiejsze wówczas, gdy wąpno i cegły 
szamotowe w spokoju, przy wysokiej tempe- 
raturze, dłuższy czas na siebie działają, tem- 
bardziej zaś, j.żeli jako czynnik uboczny wy- 
stąpi popiół, który może sam już przy tej tem- 
peraturze się topi. Widzimy z tego więc, że 
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nawet najlepszej jakości cegły ogniotrwałe 
mogą rychło uledz zniszczeniu, jeśli biegu 
ognia tak nie ureguiujemy, aby długie i spo- 
kojne oddziaływanie wapna na cegły przy wy- 
sokiej temperaturze nie było wykluczone. 

Przykład powyższy wykazuje dosadnie, że 
nietylko wytrzymałość cegieł na wysoką tem- 
peraturę, lecz także inne działania w ogniu 
powstające są miarodajne przy ocenianiu uży- 
teczności cegieł ogniotrwałych. 

Rodzaje tych działań, którym cegła szamo- 
towa opór stawiać musi są następujace: 

a) Wysokość temperatury, którą cegła wy- 
trzymać musi nie topiąc się, nie może także 
w ogniu mięknąć, gdyż to spowodowałoby 
deformacyę i utratę wytrzymałości mechanicznej 
na ciśnienie itp. 

b) Temperatury w piecach technicznych nie 
są nigdy równomierne, owszem często zmie- 
niają się w nagłych skokach. Wymaga się i tu, 
aby cegła te zmiany temperatury wytrzymymała 
bez szkody Fabryki, które cegły szamotowe 
wyrabiają jako produkt uboczny, sprzedają 
często po niskich cenach cegły wyrabiane 
z samej gliny ogniotrwałej prawie bez dodatku 
piasku. Cegły tego rodzaju są zazwyczaj tak 
kruche, że nie wytrzymują nawet łagodnych 
zmian temperatury tak. że główki z muru wy- 
padają i ten ostatni w krótkim czasie ulega 
zniszczeniu. 

c) Dobra cegła ogniotrwała nie powinna 
w ogniu zmieniać swej objętości, a więc 
nie może się ani kurczyć, ani rość O przy- 
czynach tych zjawisk będzie później mowa. 

d) Wymagamy wreszcie, aby cegła była do- 
statecznie odporna na działanie topliwych i na- 
gryzających materyj. Do tych należą w pierw- 
szym rzędzie zasadowo działające substancye 
jak: wapno, cement, dolomit, magnezyt, ba- 
ryt it p. Niebezpiecznemi są również żużle 
(szlaka) w hutnictwie, popiół it p. W tym 
wypadku prócz własności wyżej wymienionych 
musi cegła ogniotrwała posiadać zbity czerep 
i odpowiedni skład chemiczny. 


Materyały surowe. 


Materyałem, z którego wyrabia się cegły 
szamotowe, jest glina ogniotrwała t. j, zawie- 
rająca wysoki procent t. zw. substancyi gliny. 
Oprócz właściwych glin ogniotrwałych, zali- 
czają się tu także kaoliny, a nawet gliny łup- 
kowe. Powstały one wszystkie przez zwietrzenie 
skał krystalicznych, których głównym składni- 
kiem, tworzącym glinę był feldszpat, co do 
składu chemicznego teldszpat potasowy czyli 
ortoklaz o formie: Alb O3 Ka 06 Si Os, czyli 


| raczej Alo Ka Się Ors, zawiera on więc tlenki 
glinu i potasu oraz kwas krzemowy. 
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Tlenek glinu czysty, można poniekąd uwa- 
żać jako ciało nietopliwe, taksamo i kwas 
krzemowy, nie można tego natomiast powie- 
dzieć o tlenku potasu, który jest silnym topni- 
kiem Wskutek tego i feldszpat topi się w tem- 
peraturach, które wcałe do wysokich nie należą. 
Gdy jednakowoż przy wietrzeniu utraci część 
kwasu krzemowego i tlenek potasu, to zamie- 
nia się wówczas w masę, która przyjmując 
wodę, daje się formować, powstaje więc tzw. 
substancya gliny, która w najczystszej postaci 
ma skład chemiczny Alb O; 2 Si O2 2 H2 O. 

Tej substancyi gliny nie znajdujemy w przy- 
rodzie w zupełnie czystym stanie, jest ona 
zawsze zanieczyszczona resztkami mineralnemi 
skały pierwotnej, przeważnie kwarcem (Si O2) 


zatem na podstawie tych cyir, z wahań w tym 
składzie, przez analizę chem. wykazanych osą- 
dzić w przybliżeniu, czy mamy do czynienia 
z materyałem, zawierającym wysoki procent 
substancyi gliny, lub teź wiełe wolnego kwarcu. 
Występujące w glinie topniki jak tlenek żelaza, 
wapno, magnezya i alkalia, obniżają nietylko 
ogniotrwałość danej gliny, lecz także jej pla- 
styczność. 

Dalsze sztuczne obniżenie plastyczności gliny 
musi nam być pożądane, gliny bowiem o wy- 
sokiej zawartości substancyi gliny, wykazują 
przy suszeniu i paleniu tak wielką skurczalność 
i tak żywe zgęszczenie czerepu w ogniu, że 
fabrykacya byłaby wielce utrudniona, gdybyśmy 
glinę w jej naturalnym stanie przerabiać chcieli. 


który procesowi wietrzenia nie ulega Prócz 
tego znajdują się także resztki zupełnie, lub 
tylko częściowo zwietrzałego feldszpatu, owego 
alkalicznego minerału, który się przy niskiej 
stosunkowo temperaturze topi. 

Substancya gliny jako taka, w czystym stanie 
może być uważana za nietopliwą, taksamo 
kwarc. Obecność resztek felszpatu obniża tę 
ogniotrwałość w niższym lub wyższym stopniu. 


Obniżenie to potęguje się, jeżeli produkt zwie- | 


trzenia działaniem wody został uniesiony z miej- 
sca powstania. przyczem dołączyły się po dro- 
dze inne składniki topliwe jak np. tlenek że- 
laza lub t. p 

Czysta substancya gliny zawiera teoretycznie 
około 460/g wody chemicznie związanej, można 


| 


Ponadto cegły z niej wyrobione byłyby po wy- 
paleniu kruche, a temsamem nie posiadałyby 
odporności na zmiany temperatury. 

jeśli znów glina posiada wiele wolnego 
kwarcu, czyli piasku. to następuje wypadek 
przeciwny mianowicie, że glina mało wrażliwa 
przy suszeniu, przy małej skurczalności, nie 
daje w ogniu zbitego czerepu lecz porowaty, 
a nawet powiększa swą objętość, kwarc bo- 
wiem rośnie w ogniu i przeciwdziała zgęszcze- 
niu czerepu. 

Jeśli chcemy obniżyć zbitość czerepu bez 
użycia jako domieszki nieplastycznego kwarcu, 
to wówczas wypala się glinę naturalną w bry- 
łach aż do zupełnego zgęszczenia czerepu, 
następnie się ją miele i w mniej lub więcej 
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ziarnistym stanie, dodaje się' ją do gliny suro- 
wej. Tak przyrządzona masa odpowiada poję- 
ciu cegły szamotowej najszlachetniejszej marki, 
której skład chemiczny przy użyciu zupełnie 
czystych materyałów zbliża się do liczb sto- 
sunkowych czystej substancyi gliny t. jį. około 
550/90 kwarcu i 450/9 tlenku glinu, wodę bo- 
wiem utraciliśmy przy paleniu. 

Przy szczególniej szlachetnych mar- 
kach cegieł szamotowych, musimy wy- 
kazać wysoką zawartość substancyi 
gliny, przyczem przez wysokie palenie 
mamy osiągnąć jaknajwiększą zbitość 
czerepu, opanowując jednak kruchość 
cegieł przez dodatek ziarn gliny pa- 
lonej. 

To jest jedno z najtrudniejszych zadań przy 
wyrobie cegieł ogniotrwałych. 

Dok. nast. 


Z wycieczki do cegielni M. Kapelinera 
w Krakowie, 


Bagrownice zyskują z każdym dniem coraz 
większe zastowanie w cegielniach. Czynniki 
sprzyjające, to drogość i brak robotnika, wre- 
szcie praca niejednostajna, jaka jest właściwą 
robocie ręcznej. Tam więc, gdzie te czynniki 
w ostrzejszej formie występują, a więc w po- 
bliżu większych miast, zastosowanie bagrownicy 
do mniejszej nawet produkcyi już się opłaca. 
Widzimy przykład tego w cegielni p. M. Ka- 
pelnera w Krakowie, do której grono miejsco- 
wych przemysłowców korzystając z uprzejmo- 
ści właściciela. odbyło w tych dniach wycie- 
czkę. Pracuje tam bagrownica ulepszonej kon- 
strukcyi (rys. 41 i 42.), wydobywająca glinę z głę- 
bokości 4 m, Górny podkład stanowi glina 
chuda, łatwo dająca się kopać, podczas gdy 
dolny podkład — to glina twarda plastyczna. 
Bagrownica w mowie będąca bardzo dobrze 
się nadaje do równomiernego skopywania i 
zbierania obu tych warstw, jej drabina kubłowa 
posiada bowiem w górze wodzidło, według 
którego można ją nastawiać tak, iż zbiera ró- 
wnoległe warstwy gliny, przez co takowe ró- 
wno się mieszają. już w tym tylko kierunku 
przyniosła bagrownica p. Kapellnerowi wiele 
korzyści i usunęła liczne trudności, jakie się 
poprzednio przy fabrykacyi pojawiały. Jej wy- 


'rzona we Lwowie. 


dajność dzienna wynosi 70—100 cbm gliny 
a ponieważ cegielnia produkuje dziennie 
około 25000 cegieł, ekonomia zatem nie 
jest jeszcze zupełna przez to, że od czasu do 
czasu wskutek nadmiaru gliny pojawiają się 
przerwy w ruchu. Mimo to jednakowoż ko- 
panie gliny bagrownicą taniej wynosi, niżby 
przy kopaniu ręcznem do głębokości 4 m na 
małej przestrzeni, a w znacznej odległości od 
budynku cegielni — kosztować musiało. 

Bagrownicę obsługuje maszynista i 1 robo- 
tnik, a glinę od bagrownicy do fabryki dowozi 
6 ludzi. jeżeli w tym wypadku — przy pro- 
dukcyi 25.000 cegieł dziennie koszta założenia 
bagrownicy już się opłacają, to przy produ- 
kcyach wyższych, stosunek jest bez porówna- 
nia korzystniejszy. 


KRONIKA. 


Nowy bank. Z inicyatywy prof. Dr. Józefa 
Siemiradzkiego, Dr. Wiktora Ungara, radcy 


| Jorkascha Kocha, Emila bar. Walischa i Kon- 


stantego hr. Romera, przy współudziale nie- 
których osób z grona emigracyi polskiej, za- 


| wiązane zostało w Paryżu Towarzystwo akcyjne 


pod nazwą: „Banque Franco-Galicienne, so- 
cietć anonyme“, z kapitałem akcyjnym 1,200 000 
frank. który zaraz w pierwszym roku pod- 
wyższony będzie do trzech milionów. Siedzibą 
Towarzystwa jest Paryż, zaś filia ma być utwo- 
Celem Towarzystwa jest 
popieranie rozwoju handłu i przemysłu w Ga- 


|licyi przez udzielanie pożyczek, finansowanie 


i zakładanie przedsiębiorstw przemysłowych etc. 
Zarządzona przez „Banque National* subskryp- 
cya wypadła pomyślnie, tak, iż nowa instytucya 
będzie mogła już wejść w życie we wrześniu 
b. r. Obecnie są starania w toku celem uzy- 
skania zezwolenia władz na utworzenie filii we 
Lwowie. 

Fabryka cementu w Galicyi wschodniej. 
Towarzystwo dla handlu, przemysłu i rolni- 
ctwa we Lwowie, powzięło zamiar zorganizo- 
wania spółki w celu założenia fabryki cementu 
we wschodniej Galicyi 

W myśl tego projektu grono poważnych 
przedsiębiorców, w  najznaczniejszej części 
klientów Towarżystwa subskrybowało pomię- 


'dzy sobą pół miliona koron wynoszący ka- 
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pitał i na zebraniu odbytem 28 czerwca D. r. 
wybrało Komitet złożony z pp. inż. Dembow- 
skiego, właściciela dóbr i kopalń nafty, Ja- 
roszyńkiego, właśc. dóbr i znanego przemy- 
mysłowca, stojącego na czele spółki wydoby- 
wania soli potasowych , „Kali*, dra Artura Gold- 
hammera, wł. dóbr i kopalń i syndyka kraj. 
Związku producentów ropy, inż. L. Gawroń- 
skiego, jako projektodawcy, a nadto z Dy- 
rektorów [Towarzystwa pp. B. Łodzińskiego, 
jako przewodniczącego Komitetu i M Poho- 
skiego. 

Komitet powyższy ma za zadanie opracowć 
szczegółowo projekt technicznie i komercyalnie 
poczynić wszełkie kroki celem założenia To- 
warzystwa akcyjnego, wejść w ściślejsze per- 
traktacye z bankami które zgłosiły chęć wzię- 
cia udzału w powyższej akcyi. Ponadto uchwa- 
lono przłystąpić do założenia fabryki obliczo- 
nej na 5.000 wagonów rocznej produkcyi, a nie 
na 3.000, jak to pierwotnie było zamierzone. 

Wybrany Komitet rozpoczął natychmiast za- 
kreślone prace i powierzone mu zadanie 
wkrótce ukończy. 


Katastrofa w cegielni. Z Nowego Sącza 
donoszą: W cegielni p. Krajewskiego w Brze- 
zinach pod Nowym Sączem, zawalił się komin. 
Wskutek runięcia komina zawaiił się piec fa- 
bryczny, wiązania dachowe i szopy. W gru- 
zach zginął kilkunastoletni chłopiec do nieda- 
wna student giranazyalny, Wargang. Zwłok 
jego dotąd nie odnaleziono. Ponadto kilku ro- 
botników jest ciężko rannych. Przyczyną ka- 
tastrofy było to, że robotnicy podkopali komin 
celem poczynienia naprawek. Podczas tej ro- 
boty komin runął.. 

„Wykaz prasy polskiej" II wydanie przy- 
sposabia p. A. Czarnowski w Berlinie, Weis- 
senburgerstr. 27 — a mianowicie na uczczenie 
roku bieżącego, jako jubileuszowego prasy 
polskiej, roku 250. rocznicy narodzin pierwsze- 
go polskiego pisma perjodycznego. Wykaz 
ten będzie rozłożony na 13 działów, stosownie 
„do treści i kierunku pism. Ażeby wykaz ten 
mógł być najdokładniejszy, wydawnictwo upra- 
sza, aby szczególnie nowsze' pisma, dotąd 
mniej znane i nie wymienione w |. wydaniu 
„Wykazu“, raczyły nadesłać numer okazowy 
i równocześnie zażądały odnośnego formularza | 
do wypełnienia 

Dostawa kolejek. Dostawę kolejki dla no- 
wej cegielni Udziałowej w Zielonkach (Inży- 
nierowie Wekluk i Kowalski) otrzymała firma 
Rossemann 8 Kiihnemann (Juliusz Weiss) we | 
Lwowie. i 

Przemysł cementowy na Sląsku. Wkrót- 
ce znowią się układy pomiędzy Górnośląskiem | 


syndykatem cementowym a trzema stojącemi 
poza nim; cementowniami: „Silesia“ Frauen- 
dorf“ i „M. Opole“. W sprawie przyłączenia 
się do syndykatu „Silesia* postawiła nowe 
warunki. Powyższe cementownie zobowiązały 
się nie sprzedawać wyrobów swych poniżej 
3 mr. za beczkę Wszystkie cementownie już 
zakontraktowały prawie 1/2 produkcyi na do- 
stawy w. r. 1911 po cenach, przynoszących 
straty. 


CEMENT, ŽELEZO 
A BETON. 


Casopis pro moderni kon- 
strukce, stavebni hmoty, 
průmysl a obchod. 
Vychází 25. každého 

mésice. 16 
Redakce a Administrace 
Praha Vinohrady, Hal- 

kova 56. 


Předplatnė na 12 Ćisel 
K 950, pro cizinu K 12. 


Dawne roczniki 
„Przeglądu 
ceramicznego” 


o ile zapas starczy 


po 6 kor. 


do nabycia 


w hdministracyi „Przeglądu“ 

tamże do nabycia 

bardzo interesująca 
broszura: 


| GLINA 
Leski: | WYROBY Z NIEI, 


cena 60 hal. 
wraz z przesyłką poczt. 
= jj 


[| Konik eian 


z ukończoną szkołą fachową i długoletnią pra- 
ktyką w kraju i zagranicą, znający się gruntow- 
nie na wyrobie cegieł strychowanych i maszy- 
nowych, dachówek ciągnionych i tłoczonych, rur 
drenowych, cegieł okładzinowych, modelowych, 
radialno-kominowych, ogniotrwałych, glazurowa- 
nych i t. p. szuka posady kierownika w fabry- 
kach powyższych wyrobów. 


Zgłoszenia do „Jędrzeja Dziok w Biezdziedzy, 
p. Kołaczyce via Jasło“ dla „S. N.“ pal 


15 


>BEGEOEL GOSOGGEGK 
Trzeźwy i z dłuższą praktyką 


| Palacz znajdzie zaraz pomieszczenie 


przy parowej cegielni z piecem kręgo- 

wym. — Oferty wraz z odpisami świa- 

dectw przesłać należy pod adresem: 
Ch. L. Forscher w Bochni. 
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| TOWARZYSTWO DLA BUDOWY SZTUCZNYCH SUSZARNI 
| Biuro techniczne ceglarskie. Stow. z ogran. odpow. 49 Własne cegielnie probiercze. 


— Prospekty opisy. — DUDERSTADT w H. — Świadectwa. Rysunki. — 


| Sztuczne susza rnie ponad piecem i na ziemi z automatyczne ładowaniem i naj- 


lepszem wykorzystaniem ciepła z kręgowca i pary wylotowej. 


AANO OR ANOR ANNA M (A e opa sz a0z uz 
około 50 morgów obszaru, zawierają- 


P cego glinkę szamotową, nadającą się 
0SZU uje SIĘ do fabrykacyi wyrobów szamotowych, 
płytek i rur kamionkowych, znajdują- 

cych się w A miasta Krakowa lub Lwowa. 
Z ofertą nadesiać należy próbki surowego materyału szamotowego, przyczem zauważa 


się, że pierwszeństwo będzie miał ten teren, który zawiera materyał, wymagający do 
wyrobu najmniej obcych domieszek. 


Zgłoszenia, Kraków skrytka pocztowa 115, 58 


sf > s fe sf u + 6 uj 
ANON ZNA zs WAGA ZAW Ri Z A ZS A db NE s 
i ZE pa] TTSA ESSEEN 


szą TELEGRAM! M ae eir 


e LLL 


a 


fabryki dachówek obeznany z wszelkiemi 


| ą Dotychczasniebywałe! | wyrobami i w wypalaniu, długoletni fa- 
Kl ode detwiicenj | chowiec, poszukuje posady. — Najchę- 
| 1200 Koron ed zgodziłby się w akordzie. 

a Dp parach beta Zgłoszenia: „Płaszów Nr. 110 dła M. H. 
E sumę powyższą przezna- | poczta Podgórze“. 


| czyliśmy dla tych, którzy | FREEZER S zywe ES 
ff niniejszy obrazek rozwią- 


§żą. Każdy, kto w nim | pym r | TEGANEK 
*znajdzie gospodynię i za- Gazeta 8 | Czasopismo pi 
maluje ją, otrzyma w podarunku męski lub damski Przemysłowo- techniczne 
zegarek wartości 20 Kor. lub na życzenie 15 Kor. | || Handlowa ||| D | 
w gotówce. Za warunek stawiamy, że każdy nadsy- Pismo tygodniowe | wutygodnik 
łący. musi zamówić znakomity imitowany złoty łańcu- | Organ Koła | Organ Tow. Polite- 
szek „Diana“ i należytość zań w kwocie Kor. 1:75 do- Przemysłowców | chnicznego we Lwowie 
łączyć w markach pocztowych. Po nadesłaniu rozwią- Redakcya i Administra- | założony 1883 r., poświę- 
zań, nastąpi rozdzielenie nagród. — Wszelkie przesyłki cya: Warszawa, Bo-l]icone sprawom techni- 
należy adresować do: „Patria-Zentrale A. Seifert, Ska e A ie EF = 
Wien, VII. Neubaugasse 63. 56 | 397:Prentimepkiś: a a i. 
Nazwisko Miejscowość _ psulica 2 | cznie 12 rb., kw. 3 rb., | Lwów, ck 
| z przesyłką lub odnosz. | i ul Zimorowicza. 
ADATE E A E N EE D | omone eSa orman anaana aaea m 
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WODOCIĄGI Centrealne 
dla miast, gmin, folwarków, zakładów O g r Z e W a n l e l 


kąpielowych, fabryk, ogrodów, gma- l. 

chów publicznych, domów prywa- wszelkich systemów 
aoi i Wentylacye 

Poszukiwanie i uchwycenie źródeł. — 

Wiercenie studzien. — Ustawianie pomp, 


Instalacye domowe z klozetami, łazien- ŁAŹNIE, MECHANICZNE PRALNIE, 
kami i t. d SUSZARNIE i t. d. 


PZ BAR aż EN 


'£ projektuje i wykonuje: N 


Inżynier Leonard Nitsch i Spółka 


Kraków: ul. Kolejowa 18. = Lwów: ul. Fredry 6. 


Najlepsze referencye z dotychczas wykonanych robót. 
Kosztorysy bezpłatnie. 26 


ZALAN 73188 
PATENTY na Wy- - KAROL ROLLE | 


z : == inżynier technolog.  -- 
n ql azki _— WVyjedaywa Specyalista w sprawach przemysłu ceramicznego. 
PODGÓRZE, św. Floryana 5. 4 
Inżynier Stan. Dzbański Doradoa techniczny przy projektowaniu, zakładaniu 


i prowadzeniu fabryk ceramicznych (oegieł, dachówek, 
kafli, wapna cementu, gipsu i t- p.). 


przysięgły Rzecznik patentowy 35 


Wiedeń VII Lindengasse 2 (w pobliżu c. k stety: dz RE AE gliny, 
i ac == piasku, wapniaka it p. = 
urzędu patentowego). | > ) 
R 


| | 
Krajowe kursa dla Wiedeń V/2 Kohlgasse Nr. 33. 
przemysłu keramicznego Wiedeńskie zakłady | Produkty górnicze 
dzi am dla farb i minerałów | i chemiczne. 
w Podgórzu. A > z z A 
F Szkliwa i emalie wszelkich rodzai. 
Kształcą personal pomocni- Popiół do szkliwa. Kobalt. Smalta. Tlenek 
czy dla fabryk cegieł i da- chromu. Tlenek cyny. Tlenek cynku. Tlenek 
chówek. — Nauka bezpłatna. miedzi i tlenki wszystkich metali. Barwniki, Ska- 
Początek roku szkolnego dnia leń Kaolin. Glinka polewowa. Kwarzec. China- 
1-go października. — Nauka clai. Fluoryt. Gips modelowy. Braunsztyn. Do- 
3 - - trwa 18 miesięcy. - - lomit, Kalcyt. Minia, Glejta. Boraks. Kwas bo- 
rowy. Glinka porcelanowa i inne materyały. 
Jedno z najstarszych źródeł! 25 | 
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Chemiczna fabryka farb i szkliw, Zakłady Kaolinowe i parowa odmularnia w Nepomyślu aiz 


Biuro sprzedaży glinki z kopalń blosdoriskich i glin szamotowych. 


J. Elias, Praga (Karlin) 


= dostarcza dla S ceramiczhy.ch. 
Sżkliwa: Minerały: 


Łatwo topliwe szkliwa kaflarskie, najmialsze, w różnych | Gliny polewowe i wykładowe wypalające się biało, 
odcieniach, bezbarwne szkliwa dla kafli polewanych. || szamota palona i mielona, glina szamotówa, kaolin i zie- 
Szkliwa topione białe, niebieskie, czerwone, zielone, || mia porcelanowa, czeskl kwarzee, glina kamionkowa 
żółte i. t, d.. topniejące przy stożku Segera 010—08. | głiny podkładowe chude i tłuste. Polewy i szkliwa do 


Tlenki, Kobalt. Smaita, Minia i Glejta etc. każdego materyału. 
Wysylka I| Laborat. dla Dla większych odbiorców || Żądać 


do wszystkich krajów. || przemysłu ceramicznego. specyalne oferty. próbki i oferty. 
KKKAKZKAKKEKKKKK 


PODKŁADKI pod dachówki i gąsiory (ramki, klepki) 
ę drzewa gorącem powietrzem suszonego, heblowane i niehe- 


blowane, w najlepszem wykonaniu, po cenach konkurencyjnych 


dostarcza 
Fabryka drobnych wyrobów drzewnych L. Tabaczyński i Ska 
Nowosielica pod Wygodą (powiat Dolina). 11 9 


Przyjmuje zamówienia na wszelkie roboty drewniane dla cegielni, drenarni i dachowczarni, 


RRSP PAPAL II ARSIS SRL SIDS LILLI S LIA RAR 


J. K. LOMBARDO i Sp. 


(Kraków Straszewskiego 28. _——- Warszawa Wspólna 11. 


Biuro techniczne dla przemysłu chemicznego. 


Przedstawicielstwo Marcheggskiej fabryki | 
urządzają: kompletne cegielnie, fabryki cera- 
miczne i fabryki szutru. 


Dostarczają: ceglarki, młyny kulowe, wszelkie 
NSE ‘do rozdrabiania materyałów twardych 
i przerabiania gliny. 


Miszyni najlepszej konstrukcyi i z najlepszego materyału. 


Specyalność: przemysł ce- 

mentowy, betonowy, rekon- 

strukcya palenisk i kontrola 
techniczna fabryk. 


Dostarczają: 

Wszelkie specyalności dla ce- 
gielń i fabryk ceramicznych. 
Ciągomierze systemu  Obla. 


— Setki świadectw i liczne odznaczenia. — 


Kosztorysy i oferty darmo. 


Wszelkie aparaty do kontroli 
ruchu technicznego. 


Gips francuski i węgierski 
dla fabryk dachówek i kafli. 
Angielski drut stalowy dla cegielń. 

Papier szybrowy. 1 
Szkliwa wszelkiego rodzaju. 


i Wyłączne zastępstwo fabryki szkliw i zakładów 


Segera 


i 
J 


jedyna i najlepsza kontrola dobrego i taniego kaolinowych w Nepomyślu firmy „J. ELIÁŠ“ 


wypalania wszelkich wyrobów . z gliny. w Pradze. 


Redaktor odpowiedzialny: Inżynier Karol Rolle. „Druk W. Poturalskiego w Podgórzu, 


